
 
 

EQUIPO: PLATAFORMA DE CLONAJE ROBOTIZADA DE 2000mm 

Ficha técnica: 

• Robot con una mesa de trabajo útil de al menos 2000 mm.  
• El sistema robótico deberá incluir dentro de la mesa de trabajo, 3 brazos (1 brazo de 

pipeteo de 8 canales, 1 brazo de pipeteo de 96 canales y 1 brazo para la logística de 
placas y racks. 

• Los 3 brazos deberán poder trabajar de forma simultánea e independiente para obtener 
una mayor productividad en los procesos. 

• Capaz de desarrollar de forma automatizada los protocolos nº 1,3, 4 y 6 del documento 
HTP CLONING PROTOCOL, anexo I. 

• Los equipos anexos/incluidos en la plataforma tendrán la configuración detallada en los 
documentos anexo II, III y IV. 

 
Brazo de pipeteo de 8 canales:  
 

• La tecnología de manipulación de líquidos de este brazo deberá ser hidráulica, pudiendo 
utilizar diferentes líquidos de sistema: agua, DMSO, alcohol etílico, etc.…. Todo el 
material en contacto con el líquido de sistema deberá ser resistente a la lejía para poder 
realizar trabajos de desinfección si así fuera necesario. 

• Los 8 canales deberán ser independientes entre sí permitiendo detección individual de 
volumen. Los canales se deberán poder expandir entre ellos desde 9 a 38 mm para 
poder acceder de forma simultánea al material fungible de uso en el laboratorio de 
destino. En concreto se deberá poder acceder de forma simultánea a 8 tubos Falcón de 
50 ml. 

• Se deberá entregar con un juego (8) de jeringas de volumen acorde con las 
necesidades del laboratorio aunque el usuario tendrá la posibilidad de poder elegir entre 
otros rangos de volúmenes para poder operar en otros rangos entre 500 nl y 5 ml. Debe 
existir la posibilidad de configurar cada uno de los 8 canales con un volumen de jeringa 
diferente. 

• Cada uno de los 8 canales deberá ir equipado con una válvula solenoide que permita la 
dispensación de pequeños volúmenes sin contacto con el líquido existente en reservorio 
de destino con gran precisión. 

• El sistema deberá venir configurado para utilizar puntas fijas teflonadas y lavables 
aunque deberá permitir la coexistencia de cualquier configuración mixta con puntas 
desechables en caso de que fuera necesario. 

• Deberá existir la posibilidad de utilizar puntas fijas para la perforación de septa o 
tapones de goma, pudiendo así poder acceder a tubos tapados sin necesidad de 
destaponarlos. El sistema debe permitir la detección de volumen después de de la 
perforación del tapón. 

• El robot debe poder pipetear en diferentes formatos de microplacas (6, 24, 48, 96, 384 o 
1536 pocilllos). Se debe demostrar la capacidad de re-alineación (o verificación de la 
correcta alineación) de las puntas de forma automática después de cada proceso de 
pipeteo dentro de la plataforma de trabajo en caso de que fuera necesario. 
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Brazo de pipeteo de 96 canales:  
 

• El Brazo de pipeteo de 96 canales deberá permitir configuraciones de carga inferiores a 
96 puntas (1, 4, 6, 8, 16, 24, etc…) sobre un rack completo de puntas, para aumentar la 
versatilidad del mismo. 

• Volumen de trabajo: 1-200 ul. 
• El brazo debe trabajar con racks de puntas apiladas (al menos 8 racks) con el fin de 

ahorrar espacio sobre la mesa de trabajo. El brazo de logística de placas y racks de 
puntas deberá soportar los trabajos de logística de puntas apiladas. 

• Este brazo debe tener la posibilidad de utilizar tanto puntas desechables como puntas 
fijas lavables en el mismo protocolo de trabajo. El cambio de uno a otro sistema debe 
ser automático y sin necesidad de intervención manual del usuario. 

 
Brazo de logística de placas: 
 

• El brazo debe funcionar de manera simultánea e independiente al resto de los brazos de 
pipeteo del equipo. 

• El brazo debe permitir poder acceder más allá de la parte lateral, trasera y delantera del 
equipo para poder integrar accesorios externos al sistema robótico siendo accesibles 
por este mismo. Debe permitir también poder acceder debajo de la mesa de trabajo para 
aumentar la capacidad de integración de periféricos. 

• El brazo debe tener capacidad de rotación de, al menos, 270 º. 
• Con la estación robótica se deberán entregar al menos 30 posiciones para 

almacenamiento de microplacas y 24 posiciones para almacenamiento de placas de 
12/24 pocillos. Todas ellas deben estar fuera de la mesa de trabajo, con el fin de no 
quitar espacio interior de trabajo, aunque deberán ser accesibles al brazo de logística de 
placas cuando sea necesario su uso en determinados protocolos. 

 
Software: 
 

• El SW debe permitir, además de realizar todas la operaciones de manipulación de 
líquidos, controlar todos los periféricos integrados: Agitadores orbitales, sistemas Peltier, 
sistemas de purificación por vacío, etc… 

• El SW debe permitir la monitorización del equipo remotamente (intranet/Internet) 
mediante dispositivos de uso cotidiano (iPod Touch, iPhone, etc…). 

• Deberá poderse ejecutar el SW y controlar todas las opciones del equipo mediante 
pantalla táctil, sin necesidad del uso de ratón ni teclado. Además se deberán poder 
definir protocolos de pipeteo instantáneos, mediante dicha pantalla táctil, sin necesidad 
de ningún tipo de programación.  

 
Equipos en la plataforma: 

• Agitador orbital con calefacción para: 
o Capacidad: 1000 gr. 
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o Velocidad de rotación: 100-1500 rpm para microplate y 100-1200 para deep well 
plates. 

o Tipo de movimiento: orbital (horario y antihorario). 
o Temperatura: desde RT hasta 80ºC. 

 
• Calefactor para incubación: 

o Capacidad: 2 placas. 
o Sistema de calefacción tipo Peltier. 
o Temperaturas alcanzables por los bloques: desde -10ºC hasta 100ºC. 
o Sistema capaz de gestionar diferentes temperaturas en las dos posiciones. 

 
• Sistema de filtración por vacio + bomba: 

o El sistema deberá poder utilizar gran variedad de placas de filtración/purificación. 
o Caudal de flujo de la bomba: 34 l/min. 
o Vacío final:< 8 mbar (absoluto). 
o Debe ser controlado por el SW del equipo. 
 

• Lector de código de barras: 
o Sistema capaz de realizar la lectura del código de barras de las placas en usode 

durante el proceso. Esta lectura debe estar automatizada, sin necesidad de 
intervención del usuario. 

 
• Sistema de almacenamiento: 

o De hasta 18 deep well plate y 32 microplates. 
 

• Soportes: 
o 3 unidades para 4 placas MPS. 
o 1 unidad para hasta 3 contenedores de 100ml. 
o 1 unidad para hasta 8 tubos falcon de 50ml. 

 
• Adaptadores: 

o 2 unidades para placas PCR de 96 pocillos. 
o 1 unidad para tubos Eppendorf de 1,5 ml. 

 
• Lámpara ultravioleta con temporizador para la activación automática del ciclo de 

esterilización. 
 

Ordenador para el control y gestión de todo el sistema. 
 
Dimensiones máximas externas: (altura x  fondo x largo): 1200 mm x 780 mm x 2100 mm 
Alimentación eléctrica: 100-240 VAC (frecuencia 50-60 Hz) 
Consumo: 1.200 VA 
Cantidad:1 
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